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現行品質保證制度描述表  

 

公 司 名 稱：○ ○ ○ 國 際 實 業 股 份 有 限 公 司                   

詳 細 地 址 ： 台 北 市 ○ ○ 北 路 ○ 段 ○ ○ 巷 ○ ○ -○ 號 ○ 樓  

製造廠場名稱：○○○國際實業股份有限公司 ○○工廠                             

製造廠場地址：台北市○○區○○路○段○號                                   

產 品 名 稱：非 P V C安 全 無 毒 抗 菌 塑 膠 擦 (橡 皮 擦 )               

產 品 型 號 ： SQ-C009-G、SQ-C009-B、SQ-C009-P               

1. 與 生 產 相 關 之 品 質 保 證 的 責 任                        

     

    ( 1 )生 產 主 管 ： ○ ○ 芬              

    ( 2 )品 管 主 管 ： ○ ○ 芬              

    ( 3 )所 負 的 責 任 ： 請 購 原 物 料 、 生 產 運 作 安 排 規 劃 、 塑 膠 擦 消  

                字 率，其 他 品 質 之 核 對 檢 驗。            

                                               

              

2 .外 購 項 目 進 貨 品 質 管 制 的 方 法  

進 貨 管 制 的 程 序：請 購 單 → 核 准 → 訂 購 單 → 原 物 料 入 庫 → 核 對 →

領 用 原 物 料 要 求 廠 商 每 批 提 供 出 廠 檢 驗 單 ， 作

為 入 庫 收 貨 核 對 資 料                   

                      

進 貨 管 制 的 記 錄 資 料 存 放 位 置：材 料 倉 庫                 

           

使 用 的 儀 器 設 備 ：                             
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3 .工 作 人 員 的 教 育 訓 練                            

所 使 用 的 方 法 ： 勞 工 安 全 衛 生 講 習 、 有 機 溶 劑 作 業 講 習 、 消 防 講

習。生 產 機 器 設 備 作 業 訓 練。               

 

如 何 安 排 ： 每 年 定 期 舉 行 及 依 個 別 需 求 不 定 期 個 別 指 導       

                                            

記 錄 資 料 存 放 位 置：辦 公 室、生 產 現 場                   

                             

4 .生 產  

生 產 的 設 備 ： 攪 拌 機 、 磅 秤 、 押 出 造 粒 機 、 押 出 成 型 機 、 冷  

卻 槽 、 裁 斷 機 、 粉 碎 機 、 自 動 包 裝 機        

                     

有 無 生 產 程 序 的 說 明 書：有                           

  

有 無 員 工 工 作 的 操 作 說 明 書 ： 有                       

                                          

                                          

                           

5 .生 產 過 程 中 的 品 質 管 制  

品 質 管 制 的 組 織：                                 

             全 員 品 質 管 制 T Q C：部 門 生 產 線 負 責 人、班 長、  

             作 業 人 員                           
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品 質 管 制 的 方 法 ： 塑 膠 擦 消 字 率 ： A .依 C N S規 定 之 方 式 擦 拭 。     

                        B .隨 時 用 手 繪 線，以 手 擦 拭，   

                         觀 察 結 果。              

            塑 膠 擦 硬 度：生 產 現 場 抽 樣 以 手 持 式 硬 度 計 檢 測   

            尺 寸 規 格：由 自 動 化 機 器 自 動 品 篩 選。         

任 何 人 員 發 現 品 質 出 現 異 常 ， 均 可 向 班 長 提 出 ，

停 機 檢 測 。                            

 

品 管 是 否 與 生 產 獨 立 ： 沒 有  

品 管 是 否 能 停 止 生 產 線 ？ 由 誰 負 責 ：  

可 以 ， 班 長  

有 無 現 行 品 質 管 制 說 明 ： 有  

現 行 品 質 管 制 有 多 少 員 工 ： 3人  

現 行 品 質 管 制 有 哪 些 測 試 儀 器 設 備 ：  

定 重 量 繪 線 機 、 定 重 量 擦 拭 機 、 硬 度 計  

 

 

 

品 管 系 統 是 否 依 照 下 面 的 檢 驗 報 告 執 行 ： 是  

檢 驗 報 告 號 碼 ：            日 期 ：        /       /  

測 試 儀 器 設 備 是 否 定 期 校 正 /校 準 ：  

負 責 的 部 門 ：  

負 責 的 人 員 ：  

 

儀 器 設 備 的 校 驗 記 錄 ：  

                 

 

儀 器 設 備 的 校 驗 標 示 ：  
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6 .出 貨 的 品 質 管 制  

成 品 的 品 質 檢 驗 ： 裝 箱 前 抽 驗  

包 裝 是 否 適 於 裝 運 ： 適 合  

產 品 文 件 在 包 裝 內 或 外 ： 外  

包 裝 上 的 說 明 是 否 完 整 及 依 C N S規 定  

（ 年 齡 限 制 、 注 意 及 警 告 標 示 、 代 理 人 等 ）  

依 C N S規 定 標 示 於 包 裝                               

所 有 的 使 用 說 明 都 依 C N S規 定 的 文 字 標 示 ？ 是               

有 無 安 全 文 字 說 明 ： 有                              

保 證 的 宣 告 ： 茲 保 證 本 公 司 生 產 上 市 之 塑 膠 擦 ， 品 質 完 全 符 合  

C N S  6 8 5 6之 規 範                        

                                  

 

 


